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- - Verf 3hren , 2Ur FiXierUnS d6S an Schenkeln von zweischenk- 

ligen Geraten mit durchgesteckten Schliissen," bei dem im Bereich 
dee Drehpunkts in dem einen Schenkel eine paraUelograinmartige 
Durchsteckoffnung ausgefrast wird, wahrend der andere Schenkel 
zum Durchstecken durch den ausgefrasten Teil de S ersten Schenkels 
paasend auf beiden Seiten abgefrast wird, worauf zum Durchstecken 
des auf beiden Seiten im Bereich des Drehpunkts abgefrasten Schen- 
kels durch die ausgefraste Durchsteckoffnung im ersten Schenkel 
diese unter Erhitzen bis zum Gluhpunkt von etwa 900 bis 1000°C 
aufgeweitet und nach dem Durchstecken des abgefrasten Schenkel- 
teils bis zum vorbestimmten Bereich wieder zusammengedriickt wird 

nach Patent (Patentanmeldung P 26 11 646. 1 ) , 

dadurch gekennzeichnet, dafl als Drehpunkt zwischen den beiden 
Schenkeln ein Metallbolzen mit halbkugeligen Enden (if) in eine 
kreisrunde Offnung im Schenkelteil (2) vor dem ZueammendrUcken 
der hocherhitzten aufgeweiteten Durchsteckoffnung im Schenkel- 
teil (1) eingesetzt wird. 
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Verfahren zur Fixierung des Drehpunkts zwischen Schenkeln von 
zweischenkligen Geraten ■ . 

Gegenstand des Patentee (Patentanmeldung 

P 26 11 6if6.1) ist ein Verfahren zur Fixierung des Drehpunkts 
an Schenkeln von zweischenkligen Geraten mit durchgesteckten 
Schlussen, bei dem im Bereich des Drehpunkts in dem einen Schenkel 
eine parallelogrammartige Durchsteckof f nung ausgefrast wird, wah- 
rend der andere Schenkel zum Durchstecken durch den ausgefrasten 
Teil des ersten Schenkels passend auf beiden Seiten abgefrast wird, 
worauf zum Durchstecken des auf beiden Seiten im Bereich des Dreh- 
punkts abgefrasten Schenkels durch die ausgefraste Durchsteckof f- 
nung im ersten Schenkel diese unter Erhitzen bis zum Gluhpunkt 
von etwa 900 bis 1000°C aufgeweitet und nach dem Durchstecken des 
abgefrasten Schenkelteils bis zum vorbestimmten Bereich wieder zu- 
sammengedriickt wird, dadurch gekennzeichnet, daB als Drehpunkt 
zwischen den beiden Schenkeln eine Metallkugel in eine kreisrunde 
Offnung des inneren Schenkelteils vor dem Zusammendriicken der hoch- 
erhitzten aufgeweiteten Durchsteckof f nung im aufleren Schenkelteil 
eingesetzt wird # 

Die Erfindung nach der Hauptanmeldung geht aus von einem Verfahren 
zur Fixierung des Drehpunkts zwischen Schenkeln von zweischenkligen 
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Geraten, insbesondere von zweischenkligen chirurgischen Instrumen- 
ten, wie Zangen, Klemmen, Nad elhal tern, Sperrern und Scheren, mit 
sogenannten durchgesteckten Schliissen, bei denen im Bereich des 
Drehpunkts in dem einen Schenkel eine " paralielogrammartige Dircn-- 
steckoffnung ausgefrast wird, wahrend der andere Schenkel, zum 
Durchstecken durch den ausgefrasten Teil im erst en Schenkel passend, 
auf beiden Seiten im Bereich des Drehpunkts ebenfalls parallelo- 
grammartig abgefrast wird, und zur Fixierung des Drehpunkts ein 
Niet oder Stift dient, der sich durch eine durch beide Schenkel-. 
telle verlaufende Bohrung erstreckt. Zum Durchstecken des auf bei- 
.den Seiten im Bereich des Drehpunkts abgefrasten Schenkels durch 
die ausgefraste Durchsteckof fnung im ersten Schenkel wird dieser 
im Bereich der Durchsteckof fnung unter Erhitzen bis zum Gliihpunkt 
von etwa 9 00 bis 10O0°C aufgeweitet und nach dem Durchstecken des 
abgefrasten Schenkels bis zum vorbestimmten Bereich wieder zu- 
sammengedriickt. Dann wird der Drehpunkt der beiden Schenkel durch 
Vernieten fixiert. 

Diese Art des Fixierens des Drehpunkts an Schenkeln von zweischenk- 
ligen Geraten hat den Nachteil, dafl der Gang im gesamten Bereich 
des Offnens und SchlieBens der Schenkel ungleichmaMg 1st, wodurch 
die Funktion des Instruments beeintrachtigt wird; daB es durch Auf- 
reiBen der Metalloberflache zu einer Zerstfirung der Passivschicht 
und dadurch zur Korrosion im Schlufi kommt; daB am Nietpunkt eine 
Materialspannung entsteht, die sehr oft zu Rissen ftthrt und das 
Instrument unbrauchbar macht; und daB der Niet sich im Gebrauch 
des Instruments lockert, wodurch das Gerat ebenfalls unbrauchbar 
wird. 



Erfindung nach der Hauptanmeldung lag die technische Aufgabe 
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zugrunde, ausgehend von dem Stand der Technik, nach dem der Dreh- 
punkt der beiden Schenkel durch Vernieten oder Verschrauben fixiert 
wird, ein verbessertes Verfahren zur Fixierung des Drehpunktes an. 

"Schenkeln "von' zweischenkligen-Geraten zu schaffen. Diese Aufgabe 

wurde dadurch gelost, daft als Drehpunkt zwischen den beiden Schen- 
keln eine Metallkugel in eine kreisrunde Offnung des inneren Schen- 
kelteils vor dem Zusammendrucken der hocherhitzten, aufgeweiteten 
Durchsteckbffnung ira aufieren Schenkeiteil eingesetzt wird. 

Der Erfindung gemafi. der Zusatzanmeldung liegt die Aufgabe zugrunde, 
ausgehend von dem Verfahren nach der Hauptanmeldung ein Verfahren 
zu schaffen, bei dem weiter von dem Verfahren gemafi der Hauptan- 
meldung Gebrauch gemacht wird und bei dem sich die Vorteile dieses 
Verfahrens ebenfalls in besonderem Mafle zeigen. 

Das wird erfindungsgemafi dadurch erreicht, dali an Stelle einer 
Metallkugel ein Metallbolzen mit halbkugeligen Enderi als Drehpunkt 
zwischen den Schenkeln eingesetzt wird. 

Die Erfindung wird durch die Abbildungen und die folgende Beschrei- 
bung naher erlautert: 

Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung, der Teile von zwei 
Schenkeln 1 und 2, wobei im Schenkeiteil 1 als AuSenteil eine Durch 
steckoffnung ausgefrast wird, wahrend im Schenkeiteil 2 als Durch- 
steckteil soviel abgefrast wird, daB die parallelogrammartigen 
Teile 1 und 2 gut auf einanderpassen und dali der Schenkel 2 durch 
die aufgeweitete Durchsteckof fnung im Schenkeiteil 1 gesteckt wer- 
den kann. 

Der beidseitig abgefraste Schenkeiteil 2 zeigt in der Mitte eine 
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kreisformige Offnung fur die Aufnahme eines Metallbolzens k mit 
halbkugeligen Enden. 

Figur 2 zeigt eine schematische Darstellung des durchgesteckten 
Schlusses der beiden Schenkelteile 1 und 2, wobei der schraffierte 
Kreis k einen als Drehpunkt dienend en- Metallbolzen i> mit halbkuge- 
ligen Enden innerhalb des fertigen Schlusses darstellt. 

Figur 3 zeigt eine schematische Darstellung der Position eines 
Metallbolzens k mit halbkugeligen Enden als Drehpunkt zwischen den 
Schenkeln eines zweischenkligen Gerates. 

Zum Durchstecken des abgefrasten Schenkelteils 2 durch die ausge- 
fraste Durchsteckoffnung im Schenkelteil 1 wird der Schenkelteil , 
unter Erhitzen bis zum GlUhpunkt von etwa 900 bis 1000°C entspre- 
chend aufgeweitet, darauf wird der Schenkelteil 2 bis zum vorbe- 
stimmten Bereich durch die aufgeweitete Offnung im Schenkelteil 1 
durchgesteckt, wobei der Metallbolzens mit halbkugeligen Enden in 
die kreisrunde Offnung im Schenkelteil 2 gelegt wird. Darauf wird 
das Gerat an der hocherhitzten aufgeweiteten Stelle des Schenkel- 
teils 1 zwischen einer verstellbaren Presse bis zum vorbestimmten 
Sitz wieder zusammengedruckt. Dabei werden durch den Druck des Bol- 
zens halbkugelige Rundungen in die hocherhitzten inneren Wandungen 
der Durchsteckoffnung im Schenkelteil 1 gedruckt, wodurch der Dreh- 
punkt zwischen den Schenkeln des Gerats unverrUckbar fixiert wird. 

Durch diese Art der Fixierung des Drehpunkts unterliegt das Gerat 
auch bei standiger Benutzung nur einem ganz geringen Verschleifi. 
Es kommt zu keinen PreA- oder Reibungsstellen und zu keinen Materi- 
alspannungen im Aufienteil. Die erfindungsgemafie Fixierung des 
Drehpunkts gewahrleistet einen weichen leichten Gang der Gerate im 
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Drehpunkt. 

Die GrofJe des den Drehpunkt bildenden Bolzens mit halbkugeligen 
Enden richtet sich nach der Dimension und der Verwendung des Gerates 
und der zu erwartenden Belastung. 

Als Metall fur die Gerate "und den "¥olzen 

freier Chromstahl verwendet, insbesondere soweit es sich um chirur- 
gische Instrumente handelt. 
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